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PROYECCION TRABAJOS PGP22 REV1

2 Equipos 
Mesón

4 Equipos 
Mesón

4 Equipos 
Mesón

4 Equipos 
Mesón

4 Equipos 
Mesón

4 Equipos 
Mesón

2 Equipos 
Mesón

4 Equipos 
Montaje

9 Equipos 
Montaje

9 Equipos 
Montaje

9 Equipos 
MontajeJue 13-10

Vie 14-10
Sab 15-10

Dom 16-10
Lun 17-10

9 Equipos 
Montaje

9 Equipos 
Montaje

Mar 17-10
Mie 17-10

5 Equipos 
Montaje

Proyección cronograma de trabajos PGP2022 REV1 

L M M J V S D L M M J V S D L M M J V S D L M M J V S D L M M J V S D
3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 1 2 3 4 5 6

EESS
PGP 2022
PTA 7 7 7
PTE 3 3 3 VVS A RETIRAR
Digestores 7 3 4 3 2 2 VVS A MONTAR
Evaporadores 10 4 6 3 3 4 CAMBIO VV
Maquina 5 3 2 CALIBRACION
H Cal 5 3 2 3 2
TG2 2 2
Cautificacion 2 2 2
C Recuperadora 1 1

6 10 15 16 12 11 6

LEAD TIME PARA MANTENCION DE VVS

CARGA TRABAJO X DIA

Octubre Noviembre







LEANVALV
PLAN DE GESTION EN PREVENCION PF22



Nuestra Estrategia de Prevención con
el adecuado seguimiento nos
permitirá alcanzar el EXITO CON CERO
ACCIDENTES



Culminar programa 
de mantenimiento

Asegurar la integridad física 
de los activos, recurso 

humano y medio ambiente 

Bajo el Presupuesto 
programado

Cumplir con los 
alances de los trabajos 

de mantenimiento

CERO ACCIDENTE

Estrategia PGP22:

La gestión de estos factores resulta
ser muy compleja de gestionar de
forma eficiente

Para esto se desarrollo e
implementamos Lean Service PGPs:

1. Proyecto A3
2. Diagrama y Organigrama de

Valores
3. TPM (Mantenimiento Total)
4. S.O.P. (Proced. Oper. System)
5. Setúp rápido en mantención

de válvulas
6. Gerenciamiento Visual
7. Gestión información

mantenimiento
8. Informe Confiabilidad





LEAD TIME



Inicio 08:30

Supervisores Leanvalv
Solicitan a Jefe Mantención

Autorización PTC

Prevención

Prevención

Esta Listo para 
Intervenir

OBTENCION DEL PTS

Reprogramar 
Tarea

NO
Charla 5 min.
Ejercicios de 

Inicio Jornada
SI

Verificar Carpeta
de Trabajo

Revisión
Matriz Riesgo

Asignación EPP 
especificos y 
Herramientas

Verificos que los 
EPPs y htas esten 
en buen Estado

SI

Localización 
Aea Trabajo

Pare, Piense y 
Actue

SI

Llamar Supervisor
Montaje Leanvalv

NO

NO

NO

SI

EL AREA 
TRABAJO

LISTO 

ASEGURAR UN 
CORRECTO 
BLOQUEO

SI

ASEGURAR AISLAMIENTO 
DE ENERGIAS 

(NEUMA Y ELECTR.)

VERIFICAR TARJETA VERDE 
ANDAMIO, YUGO O GRUA 

DE SER NECESARIO

Verificar Condición 
del equipo como el 
entorno de Este

1. Barrera Química (solo si  es necesario)
2. Botas Especiales (solo si es necesario)
3. Arnés de ser necesario (solo si es 
necesario)
4. Careta Facial
5. Fonos
6. Antparras

1. PTS
2. Matriz
3. Charla 5min.
4. Pare y Piense
5. Foto Equipo
6. Sistema Bloqueo
7. Pauta Mantención

Análisis Adicional al Pare, Piense y Actúe
1. Estamos en condiciones para realizar un 
correcto trabajo?
2. Existe interferencia con algún otro 
trabajo?
3. Líneas drenadas de forma completa?
4. Delimitar el área de  trabajo si fuese 
necesario. (cinta peligro)

Prevención

VERIFICAR CORRECTAS 
MANIOBRAS 

DESMONTAJE

VERIFICAR TARJETA VERDE 
ANDAMIO, YUGO O GRUA 

DE SER NECESARIO

VERIFICAR CORRECTAS 
MANIOBRAS MONTAJE

ASEGURAR CORRECTA 
CONEXIÓN DE ENERGIAS 

(NEUMA Y ELECTR.)

DESMONTAJE

MONTAJE

Lamar ITO
Planta

1. Riesgos
2. Ergonomía
3. Pare, Piense
4. Atento Entorno
5. Trabajo Equipo
6. Yo me Cuido
7. Uso Correcto EPP 
y Herramientas
8. Varios

Prevención Prevención

Prevención

FLUJO 
PREVENCION



ESTRATEGIA PREVENCION

Observaciones 
Preventivas 
Programadas

S.A.

SIN 
ALLASGOSAcción 

Subestandar

A Descansar 

S.A.

S.A.

Inicio 08:30

Supervisores Leanvalv
Solicitan a Jefe Mantención

Autorización PTC

Prevención

Prevención

Esta Listo para 
Intervenir

OBTENCION DEL PTS

Reprogramar 
Tarea

NO
Charla 5 min.
Ejercicios de 

Inicio Jornada
SI

Verificar Carpeta
de Trabajo

Revisión
Matriz Riesgo

Asignación EPP 
especificos y 
Herramientas

Verificos que los 
EPPs y htas esten 
en buen Estado

SI

Localización 
Aea Trabajo

Pare, Piense y 
Actue

SI

Llamar Supervisor
Montaje Leanvalv

NO

NO

NO

SI

EL AREA 
TRABAJO

LISTO 

ASEGURAR UN 
CORRECTO 
BLOQUEO

SI

ASEGURAR AISLAMIENTO 
DE ENERGIAS 

(NEUMA Y ELECTR.)

VERIFICAR TARJETA VERDE 
ANDAMIO, YUGO O GRUA 

DE SER NECESARIO

Verificar Condición 
del equipo como el 
entorno de Este

1. Barrera Química (solo si es necesario)
2. Botas Especiales (solo si es necesario)
3. Arnés de ser necesario (solo si es 
necesario)
4. Careta Facial
5. Fonos
6. Antparras

1. PTS
2. Matriz
3. Charla 5min.
4. Pare y Piense
5. Foto Equipo
6. Sistema Bloqueo
7. Pauta Mantención

Análisis Adicional al Pare, Piense y Actúe
1. Estamos en condiciones para realizar un 
correcto trabajo?
2. Existe interferencia con algún otro 
trabajo?
3. Líneas drenadas de forma completa?
4. Delimitar el área de  trabajo si fuese 
necesario. (cinta peligro)

Prevención

VERIFICAR CORRECTAS 
MANIOBRAS 

DESMONTAJE

VERIFICAR TARJETA VERDE 
ANDAMIO, YUGO O GRUA 

DE SER NECESARIO

VERIFICAR CORRECTAS 
MANIOBRAS MONTAJE

ASEGURAR CORRECTA 
CONEXIÓN DE ENERGIAS 

(NEUMA Y ELECTR.)

DESMONTAJE

MONTAJE

Lamar ITO
Planta

1. Riesgos
2. Ergonomía
3. Pare, Piense
4. Atento Entorno
5. Trabajo Equipo
6. Yo me Cuido
7. Uso Correcto EPP 
y Herramientas
8. Varios

Prevención Prevención

Prevención



CARTA GANTT PLANTA 
AGUA





LEANVALV
SISTEMA GESTION DE INFORMACION PF22



SISTEMA GESTION DE AVANCES



SISTEMA GESTION PREVENTIVO EN TERRENO



SISTEMA GESTION ACTIVOS EN TERRENO



SISTEMA GESTION TARJETAS TPM EN TERRENO



INFORME DE GESTION CONFIABILIDAD



LEANVALV
SISTEMA DE GESTION VISUAL TPM

“CONTROL DE TARJETAS POR EQUIPO”













231-XV-028 231-XV-035



231-XV-037 231-XV-038



231-XV-041 231-XV-042



231-XV-044





251-FV-255 251-LV-001A



251-LV-001B



251-FV-828 251-HV-500



251-HV-503B 251-HV-503C



251-HV-508B 251-HV-508C



251-TIC-820251-PV-302





271-HS-870A 271-HS-870B





621-HV-212 621-HV-215



621-PV-111 621-PV-211



621-TV-221B
621-TV-821B



621-HV-325





651-HV-068

651-HV-042



651-HV-852 651-HV-834



651-FV-820 651-HSV-876



651-HV-022





661-HV-265A (VV SE DESMONTA PARA LAVADO QUIMICO Y LUEGO SE 
MONTA)





671-HV-055A 671-TV-800A





731-NV-004B





751-XV-103 751-XV-115



751-XV-048 751-LV-212



LEANVALV
PROCEDIMIENTOS GESTION VISUAL TPM



DESMONTAJE DE VALVULA

PASOS:

A) Evaluación de riesgos B) Selección de herramientas C) Soltar pernos.

D) Drenar fluido E) Estrobar válvula. F) Desmontar válvula.

Verificado el drenaje del fluido, desmontar la válvula 
protegiendo su propiedad física y protegiendo la 
propiedad física de las bridas (flanges y cuello ) de las 
líneas.               

PROCEDIMIENTO DESMONTAJE VALVULA 

A)
Evaluación de 

riesgos 

A)
Evaluación de 

riesgos 

B)
Selección de 
herramientas

B)
Selección de 
herramientas

C)
Soltar               
pernos                 

C)
Soltar               
pernos                 

D)
Drenar fluido

D)
Drenar fluido E)

Estrobar válvula
E)

Estrobar válvula

Evaluar los potenciales 
riesgos que implica el 
desmontaje de la válvula,  
utilizando las 
herramientas preventivas 
tales como PTC, pare y 
piense u otras 
herramientas de 
evaluación de riesgos.

Selección de herramienta y 
maniobras a utilizar.
-Llaves punta corona.
- Pasador cónico.
-Tecles
-Eslingas.
-Grilletes

F)
Desmontar 

válvula

F)
Desmontar 

válvula

Soltar 
pernos 
inferiores 
de la 
válvula 
para 
controlar 
posible 
drenaje de 
fluido 

Mediante  
herramienta o 
maniobra(depen
diendo del 
tamaño de la 
válvula) abrir 
líneas para 
drenar posible 
estanqueidad  
de fluido en las 
líneas cercando 
con cinta de 
peligro.

Dependiendo 
del tamaño 
de la válvula, 
estrobar esta 
mediante 
elementos de 
maniobras 
tales como 
tecles, 
eslingas, 
estrobos, 
grilletes  etc…



DESMONTAJE DE VALVULA

PASOS:

A) Protección química B) Selección de herramientas C) Soltar pernos.

D) Drenar fluido E) Estrobar válvula. F) Desmontar válvula.

Verificado el drenaje del fluido, desmontar la válvula 
protegiendo su propiedad física y protegiendo la 
propiedad física de las bridas (flanges y cuello ) de las 
líneas.               

PROCEDIMIENTO DESMONTAJE VALVULA FUIDO QUÍMICO

A)
Protección 

química 

A)
Protección 

química 

B)
Selección de 
herramientas

B)
Selección de 
herramientas

C)
Soltar               
pernos                 

C)
Soltar               
pernos                 

D)
Drenar fluido

D)
Drenar fluido E)

Estrobar válvula
E)

Estrobar válvula

-Utilizar las herramientas 
preventivas tales como 
PTC, pare y piense u otras 
herramientas de 
evaluación de riesgos.
-Botas de pvc.
-Traje químico.
- Guantes de pvc.
- Careta facial.
- Protección respiratoria

Selección de herramienta y 
maniobras a utilizar.
-Llaves punta corona.
- Pasador cónico.
-Tecles
-Eslingas.
-Grilletes

Tambor 
con agua

F)
Desmontar 

válvula

F)
Desmontar 

válvula

Soltar 
pernos 
inferiores 
de la 
válvula 
para 
controlar 
posible 
drenaje de 
fluido 

Mediante  
herramienta o 
maniobra(depen
diendo del 
tamaño de la 
válvula) abrir 
líneas para 
drenar posible 
estanqueidad  
de fluido en las 
líneas.

Dependiendo 
del tamaño 
de la válvula, 
estrobar esta 
mediante 
elementos de 
maniobras 
tales como 
tecles, 
eslingas, 
estrobos, 
grilletes  etc…



DESMONTAJE DE VALVULA

PASOS:

A) Protección alta temperatura B) Selección de herramientas C) Soltar pernos.

D) Drenar fluido E) Estrobar válvula. F) Desmontar válvula.

Verificado el drenaje del fluido, desmontar la válvula 
protegiendo su propiedad física y protegiendo la 
propiedad física de las bridas (flanges y cuello ) de las 
líneas.               

PROCEDIMIENTO DESMONTAJE VALVULA ALTA TEMPERATURA

A)
Protección alta 
temperatura

A)
Protección alta 
temperatura

B)
Selección de 
herramientas

B)
Selección de 
herramientas

C)
Soltar               
pernos                 

C)
Soltar               
pernos                 

D)
Drenar fluido

D)
Drenar fluido E)

Estrobar válvula
E)

Estrobar válvula

Utilizar las herramientas 
preventivas tales como PTC, 
pare y piense u otras 
herramientas.
- Casaca para alta temperatura.
- pantalón para alta 
temperatura.
-Zapatos para alta 
temperatura.
- guantes para alta 
temperatura
- careta facial

Selección de herramienta y 
maniobras a utilizar.
-Llaves punta corona.
- Pasador cónico.
-Tecles
-Eslingas.
-Grilletes

Tambor 
con agua

F)
Desmontar 

válvula

F)
Desmontar 

válvula

Soltar 
pernos 
inferiores 
de la 
válvula 
para 
controlar 
posibles 
vahos de 
vapor.

Mediante  
herramienta o 
maniobra(depen
diendo del 
tamaño de la 
válvula) abrir 
líneas para  
eliminar posibles 
vahos  de vapor 
que contengan 
las líneas.

Dependiendo 
del tamaño 
de la válvula, 
estrobar esta 
mediante 
elementos de 
maniobras 
tales como 
tecles, 
eslingas, 
estrobos, 
grilletes  etc…



DESMONTAJE DE VALVULA

PASOS:

A) Evaluación de riesgos B) Traslado de herramientas C) Soltar pernos.

D) Drenar fluido E) Estrobar válvula. F) Desmontar válvula.

Verificado el drenaje del fluido, desmontar la válvula 
protegiendo su propiedad física y protegiendo la 
propiedad física de las bridas (flanges y cuello ) de las 
líneas.               

PROCEDIMIENTO DESMONTAJE VALVULA EN ALTURA

A)
Evaluación de 

riesgos 

A)
Evaluación de 

riesgos 

B)
Traslado de 

herramientas

B)
Traslado de 

herramientas

C)
Soltar               
pernos                 

C)
Soltar               
pernos                 

D)
Drenar fluido

D)
Drenar fluido E)

Estrobar válvula
E)

Estrobar válvula

-Utilizar las herramientas 
preventivas tales como 
PTC, pare y piense u otras 
herramientas de 
evaluación de riesgos.
-Evaluar el estatus del 
andamio.(aprobado 
reprobado)
-utilizar arnés de 
seguridad con dos colas 
para desplazamiento de 
la persona  en altura. 

- Mediante 
contenedores y por 
medio de cordeles de 
seguridad izar el 
contenedor con las 
herramientas  a 
utilizar.

Tambor 
con agua

F)
Desmontar 

válvula

F)
Desmontar 

válvula

Soltar 
pernos 
inferiores 
de la 
válvula 
para 
controlar 
posible 
drenaje de 
fluido 

Mediante  
herramienta o 
maniobra(depen
diendo del 
tamaño de la 
válvula) abrir 
líneas para 
drenar posible 
estanqueidad  
de fluido en las 
líneas.

Dependiendo 
del tamaño 
de la válvula, 
estrobar esta 
mediante 
elementos de 
maniobras 
tales como 
tecles, 
eslingas, 
estrobos, 
grilletes  etc…



4 PERNOS
8 PERNOS
12 PERNOS
16 PERNOS
20 PERNOS
24 PERNOS
28 PERNOS
32 PERNOS
36 PERNOS
40 PERNOS

44 PERNOS

48 PERNOS

52 PERNOS

56 PERNOS

60 PERNOS

64 PERNOS

68 PERNOS

1-15-8-22 → 4-18-11-25 → 6-20-13-27 → 2-16-9-23 → 5-19-12-26 → 7-21-14-28 →3-17-10-24

1-11-6-16 → 3-13-8-18 → 5-15-10-20 → 2-12-7-17 → 4-14-9-19

1-2-3-4 → 25-26-27-28 → 13-14-15-16 → 37-38-39-40 → 5-6-7-8 → 29-30-31-32 →17-18-19-20 → 41-42-43-44 → 9-10-11-12 → 33-34-35-36 → 21-22-23-24

1-2-3-4 → 21-22-23-24 → 13-14-15-16 → 33-34-35-36 → 5-6-7-8 → 25-26-27-28 →17-18-19-20 → 37-38-39-40 → 9-10-11-12 → 29-30-31-32

1-2-3 → 19-20-21 → 10-11-12 → 28-29-30 → 4-5-6 → 22-23-24 → 13-14-15 →31-32-33 → 7-8-9 → 25-26-27 → 16-17-18 → 34-35-36
1-17-9-25 → 5-21-13-29 → 3-19-11-27 → 7-23-15-31 → 2-18-10-26 → 6-22-14-30→4-20-12-28 → 8-24-16-32

1-2-3-4 → 29-30-31-32 → 13-14-15-16 → 41-42-43-44 → 5-6-7-8 → 33-34-35-36 →17-18-19-20 → 45-46-47-48 → 21-22-23-24 → 49-50-51-52 → 25-26-27-28 →9-
10-11-12 →37-38-39-40

1-2-3-4 → 29-30-31-32 → 13-14-15-16 → 41-42-43-44 → 21-22-23-24 → 49-50-51-52 →9-10-11-12 → 37-38-39-40 → 25-26-27-28 → 53-54-55-56 → 17-18-19-20 
→45-46-47-48 → 5-6-7-8 → 33-34-35-36

1-2-3-4 → 29-30-31-32 → 45-46-47-48 → 13-14-15-16 → 5-6-7-8 → 37-38-39-40 →21-22-23-24 → 53-54-55-56 → 9-10-11-12 → 33-34-35-36 → 49-50-51-52  → 
17-18-19-20→41-42-43-44 → 57-58-59-60 → 25-26-27-28

1-2-3-4 → 33-34-35-36 → 17-18-19-20 → 49-50-51-52 → 9-10-11-12 → 41-42-43-44 →25-26-27-28 → 57-58-59-60 → 5-6-7-8 → 37-38-39-40 → 21-22-23-24  → 
53-54-55-56→13-14-15-16 → 45-46-47-48 → 29-30-31-32 → 61-62-63-64

1-2-3-4 → 37-38-39-40 → 21-22-23-24 → 53-54-55-56 → 9-10-11-12 → 45-46-47-48 →29-30-31-32 → 61-62-63-64 → 17-18-19-20 → 57-58-59-60 → 33-34-35-36  
→ 5-6-7-8→41-42-43-44 → 13-14-15-16 →   49-50-51-52 → 25-26-27-28 → 65-66-67-68

1-2-3-4 → 25-26-27-28 → 13-14-15-16 → 37-38-39-40 → 5-6-7-8 → 29-30-31-32 →17-18-19-20 → 41-42-43-44 → 9-10-11-12 → 33-34-35-36 → 21-22-23-24→  45-
46-47-48

1-13-7-19 → 4-16-10-22 → 2-14-8-20 → 5-17-11-23 → 3-15-9-21 → 6-18-12-24

1-3-2-4
1-5-3-7 → 2-6-4-8
1-7-4-10 → 2-8-5-11 → 3-9-6-12
1-9-5-13 → 3-11-7-15 → 2-10-6-14 → 4-12-8-16










