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Serunion de ingenisna

ANALISIS TECNICO
PGP OCTUBRE 2022

//l LEANVALV

BENEFICIOS DE LA GESTION DE ACTIVOS CON
ESPECIALISTAS PARA MEJORAR DISPONIBILIDAD
DE EQUIPOS CON UNA MIRADA DE LEAN
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TOTAL Descripcion Area Areal

Tipo De Servicio porAreal v LEANVALV SERVICIos  TRATAMIENTO EFLUENTESY .. 251 11|
B CALIBRACION — DIGESTOR 621 2
s TRATAMIENTOAGUA 231 7
'CALDERA PODER 271 2]
CAUSTIFICACION 671 2
CALDERA RECUPERADORA 661 1
PREPARACION PASTA 731 5 %
Total general 42
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' v LEAN
MEORAMEE

Fluidol

AGUA
CONDENSADO
EFLUENTE
LICOR

NCG

VAPOR

Total general
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TAG1
231-XV-028
231-XV-035
231-XV-037
231-XV-038
231-XV-041
231-XV-042
231-XV-044
251-FV-828
251-HV-500
251-HV-503B
251-HV-503C
251-HV-508B
251-HV-508C
251-LV-001A
251-LV-001B
251-1V-302
251-TCV-820

271-HSV-870AAL

271-H5V-870B
621-HV-212
621-HV-325
621-PV-111
621-PV-211
621-TV-221B
621-TV-8218
621-XV-215
651-FCV-820
651-HSV-834
651-HSV-876
651-HV-022
651-HV-042
651-HV-068
671-TCV-800A
671-XV-055A
731-NV-004B
751-LV-212
751-XV-048
751-XV-103
751-XV-115

PINCH 661-HV-265A MANTENCION COMP.|

Tipo De Servicio
CAMBIO
CAMBIO

MANTENCION COMP._|
MANTENCION COMP._|
MANTENCION COMP.|
MANTENCION COMP._|
MANTENCION COMP._|
MANTENCION COMP.|

CAMBIO
CAMBIO
CAMBIO
CAMBIO
CAMBIO
CAMBIO

MANTENCION COMP._|
MANTENCION COMP_|
MANTENCION COMP._|
MANTENCION COMP._|

CALIBRACION
CALIBRACION
CAMBIO

MANTENCION COMP._|

CAMBIO
CAMBIO

MANTENCION COMP
MANTENCION EOIV!T—’.._
MANTENCION COMP_._

CAMEIO

MANTENCION COMP.|
MANTENCION COMP_

CAMBIO

MANTENCION COMIP_|
MAMTEMNCION EOMP.._
MANTENCION COMP-|

CAMEIO
CAMEIO
CAMBIO
CAMEIO
CAMBIO
CAMBIO
CAMBIO

231
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24
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24
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10

@

10

651

W W W s o

661

671
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Tipo De Servicio porAreal

B CALIBRACION
B CAMBIO

B MANTENCION COMPLETA
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EFLUENTE

LICOR
NCG
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751

231
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PROYECCIO

\

TRABAJOS PGP22 REV1

' v LEANVALY
MEJORAMIENTD CONTINUD

Montaje

2 Equipos
Mesoén

A :
4 Equipos
Meson

4 Equipos
Meson

Octubre Noviembre
Jivisip| L [M{m|J|Vv|s|{D|[L{M|M|J|V|S|D|L|M|M vis|p|L|m|m|[i|V|S|D
5|6/ 7|8| 9| 10|11]|12|13|14|15|16|17|18|19|20|21|22|23|24|25|26|27|28|29|30(31| 1| 2|3| 4|5|6
EESS LEAD TIME PARA MANTENCION DE VVS
PGP 2022
PTA
PTE VVS A RETIRAR
Digestores " VVSAMONTAR
Evaporadores h CAMBIO VWV
Maquina h CALIBRACION
H Cal
TG2 )
Cautificacion h
C Recuperadora
| carcaTraBAJOX DIA| 6]10[15]|16]12[11] 6
Proyeccidon cronograma de trabajos PGP2022 REV1
Mie 17-10
Mar 17-10 5 Equipos
Lun17-10 5 Equi Montaie
Dom 16-10 _ Fauipos ’
Sab 15-10 9 Equipos [ Montaje 2 Equipos
Vie 14-10 9 Equipos | Montaje 4 4 Equipos | i Meson
Jue 13-10 9 Equipos | Montaje W Mesén
| e el e s
4 Equipos Meson



PARADA GENERAL PLANTA OCTUBRE 2022 v LEANVALY

L\p'r l E n H " n I.“ CRONOGRAMA DE MANTENCION ELECTROCONTROL
SECTOR: LICANCEL PF22 EIDRANIENTD COHTINUD
MIEIQRAMIERTD CONTIUD Srrvicion ds Ingrriieni
Sersiionde ingenbariy
Mantencidn & Ingenieria
Gestion Activas Planificachin
Id Orden TEE hLUQLI‘Eﬂ Mombre Duarzcidin | Pradecesnms lu Mi1 N v_;r_-l | 522 | (i} 23 | L_24 |
i plnly ploplploplglglaglipgliglig!
2 PR 863 dias .
| 3| a54a463 | E2PVANY 621P007 CAMBIO VALVULA 621-PV-114 852dias  mid 12-10-22 mié 18-10-2 | CAMBIC VALVULA 621.PV-111
§ | 0B34BT | BXI-PVAT 621P007 YUGO 0 dias mié 12-10-22 mié 12-10-22 1366
75 | eRAMEY | GZ1-PVANT B21PO0T GRLIA PARA SUBIR VW T Ohoras | mié 12-10-22mae 12-10-22 |4cC
B | ohAABy] | B21-PV-I1T 621P007 COORDINAR ACTIVIDADES BTC O5horas | jue 13-10-22ue 13-10-23 |8FC+10 hores
| os4mEN | B2-PV-111 B21PO07 DESMONTAR VALVULA 35dias |ue 13-10-22 dom 16-10-22 &
B | o543E3 | B21PV-111 B21POO7 MONTAR VALVULA 38dias |  dom 16-10-22mié 18-10-22 7 b 1513
8 | omamEm | B21-PY-11 B21PO07 GRLIA PARA BAJAR WV Ohores | mi® 18-10-22mié 18-10-22 8 nig 15:12
790 | 95434631 | G2L-PV-111 621P00T COMISIONAMIENTO ESTATICO T 03horas | mie 16-10-22 mig 18-10-22 ] mig 1512 1 mié 1530
11 | 954MER | 2PV B21PO0T NOTIFICAR OM, 02horas | mig 10-10-22/mié 18-10-22 140 mié 1530 1 mie 15:4
| 12 | 95434635  621-HV-212 621P008 CAMBIO VALVULA 621-HV-212 852dias mié 12-10-22 mié 19-10-22 B . = CAMBIO VALVULA 621-Hv-212
13 | 94ME35 | E21HV-212 621P008 PLATAFORMA Y YUGO ODdlas | mie 12-10-22 mie 12-10-22 _ i 500 |
14| 95434635 | f2-HV-212 821PO0A GRLIA PARA SUBIR WY 0 hores mig 12-10-22 mié 12-10-22 506 mi 800
15 | 95434835 | G2THV21Z 621P008 COORDINAR ACTIVIDADES PTC 05horas | Jue 13-10-22 |ue 13-10-22 BCC e B:00 E jue B30
16 | 85AME35 | G2T-HV-EiZ 621P008 DESMONTAR VALVULA T 35diss | |ue 13-10-22/dom 16-10-22 148 e 03 eEE———— | dorh 10:00
AT | osameas | GR1-HV2AZ 621P008 MONTAR VALVULA 38diss | dom 16-10-22mié 19-10-22 16 ) hom 10:010 & = mié 15:12
9B | 95434835 | E21-HV-212 B21P008 GRLIA PARA BAJAR WV Dhores | mié 18-10-22 mié 18-10-22 [aF @ mid 1512
10| SB4MME35 | E21-HV-212 621P008 COMISIONAMIENTO ESTATICO 0.3 horas mié 16-10-22 mié 18-10-22 18 mié 15:12 1 mié 15:30
o0 | 05434835 | 21-HV-212 621P008 HOTIFICAR OM. 0Zhoas | mid 16-10-22 méé 18-10-22 18 mi 15:30 1 msé 15:42
| B21Pvait 621P008 CAMBIO VALVULA 621-PV-211 852dias  mié 12.40.20 mié 19-10.22 : : 1 CAMBIC VALVULA 621 PV-211)
621-PY-211 B21P008 YUGO 0 dlas mid 12-10-22 méé 12-10-23 1ace mié 800
BBV BZPO0A GRLUA PARA SUBER W Dhoas | mié 13-10-22mié 12-10-22 806 i 100
B21-PY-E11 621PO08 COORDINAR ACTIVIDADES PTC 0.5 horas |ue 15-10-22 jue 13-10-22 BCC e B:00 B jue B30
E21-BY-211 621P008 DESMONTAR VALVULA 3,5 dias |ue 13-10-22 dom 16-10-22 24 jua 830 dofy 10:00
E21PV-211 621P008 MONTAR VALVULA 38dies |  dom 16-10-22 meé 19-10-22 25 . ) mié 15:12
BRI B21P008 GRLIA PARA BAIAR W Ohoras | mié 18-10-22 mié 19-10-22 6 w mie 1512
GZ1-PV-211 621P008 COMISIONAMIENTO ESTATICO 03horas | mie 19-10-27 mie 18-10-22 v mig 1512 1 mig 15:30
B21-PY-211 621P008 NOTIFICAR OM, 02hotas | mid 18-10-22 mié 18-10-22 28 mié 15:30 1 mié 15:42
621-XV-215 621P008 MANTENCION VALVULA 621-HV-215 753dias  mié 12-10-22 mar 18-10-22 | 1 MANTENCION VALVULA 821-Hv-215
21-K-215 621PO0A YUGO Odlas | mid 12-10-22 meé 12-10-22 l1ace #® mie 8100
BEAMEIT | B21-NV-215 £21P008 COORDINAR ACTIVIDADES PTC 05horas | vie 14-10-22/vie 14-10-22 [3FC+20 horas C We 800 B vie b
33 | 85434837 | G215 621P008 DESMONTAR VALVULA T i5diss | vie 14-10-22 sAb 15-10-22 32 vie .30 ===
|34 | 95434837 | B21MV21S B21PO08 GRLIA PARA BAIAR WV Ohores | sdb 15-10-22s4b 15-10-22 a3 ¥ s3b 12:00
35 | 05434837 | G21-XV-215 621P008 MANTENCION VALVULA 2elas | s4b 15-10-22lun 17-10-22 |34 sdb 1300 un [10:00
36 | 95434637 | B21-XV-215 B21PO0A CRLIA PARA SUBIR W 0 horas jun 17-10-22 lun 17-10-22 a5 & lun 10:00
| AT | 08434837 | B21-W-215 621P004 MONTAR VALVULA 1.7dias | lun 17-10-22 mar 18-10-22 £ fun 10/ E==——
| 38 | OBAMEIT | G21-XV-215 621P004 COMISIONAMIENTO ESTATICO 03boras | mar 1B-10-22 mar 18-10-22 a7 T | mar 1618 1 char 162
|30 | oRAME3T | B210V-215 A21PO08 NGTIFICAR OM. " 0Zhoras | mar 18-10-22 mar 18-10-22 L] ‘mar 16:36 1| mar 16:48
a0 | 95434638  621-TV-Z21B 621P008 MANTENCION VALVULA 621-TV-2218 753dias = mié 12-10-22 mar 18-10-22 | WA VALVULA 821-TV-31B
41 | 9543838 | B21.TV-221B 621P008 PLATAFORMA Y YUGD Odlas | mié 12-10-22 meé 12-10-22 1300 mié 800 [
42 | 95434638 | B21-TV-221R 621P008 CODRDINAR ACTIVIDADES PTC 0.5 horas vie 14-10-22vie 14-10-22 e T e £:00 B via §:30
anii - o PF122
— ———r— My Desde: Mar 13-10-2022
| T Hasta: Mie 19-10-2022
G| mivecamas i s dnnasis { maarimasd Pagina 1de 2
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"Ml LEANVALV

PLAN DE GESTION EN PREVENCION PF22
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Nuestra Estrategia de Prevencion con
el adecuado seguimiento  nos
permitira alcanzar el EXITO CON CERO
ACCIDENTES
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Servicios de Ingenieria

CERO ACCIDENTE | — — — —
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Estrategia PGP22:

La gestion de estos factores resulta
ser muy compleja de gestionar de
forma eficiente

— Culminar programa
de mantenimiento

Para esto se desarrollo e

implementamos Lean Service PGPs: Bajo el Presupuesto

programado

1. Proyecto A3

2. Diagrama y Organigrama de
Valores

3. TPM (Mantenimiento Total)

4. S.O.P.(Proced. Oper. System)

5. Setup rapido en mantencion

Cumplir con los
alances de los trabajos
de mantenimiento

|

de valvulas
6. Gere_n,uamlento Vls.ual B Asegurar la integridad fisica
7. Gestion informacion

de los activos, recurso

mantenimiento humano y medio ambiente

8. Informe Confiabilidad




LEANVALY

MEJORAMIERTD CONTIMUD

Serviclos de Ingenbeia

MATRIZ DE IDENTIFICACION DE PELIGROS C EVALUACION DEL RIESGO
CALIBRACION, CAMBIO Y MANTENCION GENERAL VALVULAS DE CONTROL

CEANVA

MEJCRAMIENTS CONTINUS

o)

PASO 1: ESTABLECER EL CONTEXTO PASO 3: ANALISIS DEL RIESGO PARO 4iRIEE‘;2|aUAC|ON
PASO 2: IDENTIFICAR EL
PELIGRO i i
Identificacion de Peligro Eval. Riesgo Inherente Medidas de Control Existentes Eval. R'i‘:?;::{;:“d'das
Barreras Blandas Barreras Duras
5 © ©
[} ‘S © ‘S
2 ¥ 5 s1EE 28] 5 - : - [« |2|2 5|28
3 -0 = =] 7] o c — = z
2 g H Actividad / & Incidents Naturalezade la| 3 E g | |3 g < % £ g g & S 2% g £ E] E 2|k | &
£ BEN Peligro 2 lesionodaro | £ | 8| £ |1 | % £ 2 3 5 ] P £ £35 5 S |&|2/5|5|8
= w Q = w o ;
2 (4 -] = @ s g o
z 3 © L oG8 g3 $ £ § = 2 : g8 £ SR 18
i i 18 2 5 = 3 S 3 & LA
rE B = ] = 5=
pir}
Q s TRASLADO AL 1. ABC/PPA Inspeccion de Transitar por
0 | iari
g wm 5 ? LUGAR DE 2.- Evaluacion de equipos rodantes y zonas ), chor diaria
| @ z| g 2 TRABAJO Y 5 Airooei o achr vl s s | 5 [etomo whicos | “erfeagonde) | demarcadasen | oo | US0 comecio EPP Supenvision i i sl lals B
2 ] g9 TRASLADO DE o opese Lo E 3 - Induccion Diaria Observacion DS 18 interior de planta oo (e c;n ‘e © ;mo permanente
Zh | @ 2 |HERRAMENTASY 4. Uso de EPP operacién de equipos y atencion de b ‘fé?]‘;”" =
é = EQUIPOS 5.- PTC/IAST rodantesy vehiculos entorno
é 0 . g TRASLADO AL 1. ABC/PPA
w 5 E LUGAR DE i 2 - Evaluacion de
% Z g § TRABAJO Y a Prrnyecclun de . entorno Observacion uso de Cartmeseionas Uso de EPP . CLN, chaty dlarig, Supervisién
2 =y - TRASLADO DE 9@ liquidos y/o Irritacién ocular 1 1 3 3 T 3.- Ind D N/A | EPP basico uso correcto y s N/A N/A 1 1 2 2 T
Z g rticuk - Induccion Diaria DS 18 visua bhigatorio de EPP permanente
S | @ 2 |HERRAMENTASY particulas 4 - Uso de EPP obligatonio de
h 2
g & EQUIPOS 5.- PTC/AST
ur
ow | . g | TRASLADOAL 1. ABC/PPA
s 5 E LUGAR DE Fractura 2.- Evaluacion de
E o S a . Certificacion de QDI, charla diaria,
3 § @3 TRT:E:;E EE S |Golpeado por/ entre [‘(‘3:;;‘;;"“;0 11| s | 4| T ‘;”‘m‘zmon Biaria O"*”""Ecg’g 450,08 EPP NIA Uso EPP EPPbasico | wuso correcloy S:f:ﬂ“::‘n‘ig NIA nva | 1| 1| 3]s | T
i .
£z | 8 £ |HERRAMENTAS Y distension 4.- Uso de EPP B33 obligatorio de ERP
g EQUIPOS 5.- PTC/AST
T
g w " % TRASLADO AL Fractura 1. ABC/PPA
w s 2 .
s & 35 #:f;ngY A amputacion & ‘Evaluactonde b . ge |Certificacion de 0D, charla diaria s
4 4@ e g Q Atrapado por/ entre torceduras, 1 1 4 4 | omo SRV s e NIA Uso EPP EPP basico uso correcto y upervision NIA N/A 1 1 3 3 il
3 3 2 2 TRASLADO DE o contusion ylo 3.- Induccion Diaria EFP DS 18 obligatorio de EPP permanente
R @ g HERRAMIENTAS Y distenisidn 4.- Uso de EPP
E EQUIPOS 5.- PTC/AST
w 1. ABC/PPA
a
on . 1‘.‘2 TRASLADO AL 2 - Evaluacion de ODI. charla diaria
'Z 85 LUGAR DE lentorno Ob 5 Certifi g M aci6
& 5 @ o TRABAJO Y o 3. Induccion Diaria senvacion comrecta rtificacion de anipulacion correcta Supervision
5 =y %_ § TRASLADO DE 9 Sobreesfuerzo TME - Lumbago 1 1 3 3 T 4. Uso de EPP manipulacion de EPP N/A correcta de EPP basico manipulacion de permaiiante N/A NA 1 1 2 2 T
S% | &2 |HERRAMENTASY 5.- Protocolo MMC y sargas Bl cargas cargay probeab
g a EQUIPOS TMERT TMERT
6.- PTC/AST
o] X
TRASLADO AL 1. ABC/PPA Inspeccion de -
n .
g o 5 LUGAR DE Fractura 2 - Evaluacion de equipos rodantes y Certifi & R " N, chanta dierip,
g4 £ TRABAJO Y a , torceduras entorno vehiculos/ g onae e usg coff ect Supervision
8 =4 g TRASLADO DE e Colision 1SN vio 1 1 5 5 T 3.- Ind Di b = EPP N/A velocidad EPP basico |atencién del entorno raheh N/A N/A 1 1 4 4 i
i = g contusion yi 3.- Induccion Diaria servacion DS 18 i ¥ obiigatorio de per nte
t @® & |[HERRAMIENTAS Y distension 4.- Uso de EPP operacion de equipos
g LS EQUIPOS 5.- PTC/AST rodantes y vehiculos
or
g w i TRASLADO AL 1. ABC/PPA
iz 5 LUGAR DE 2 - Evaluacion de Uso de EPP y o
E @ . o ’ . Certificacion de ODI, charla diaria
7 w % > TRABAJO Y & Contacto con Cortes y/o 1 1 4 4 T lentorno Observacion uso de EPP /A peligro EPP basico uso correcto y Supervision NIA NA 1 1 3 3 T
5 = R TRASLADO DE o elementos cortantes amputaciones 3.- Induccion Diaria EPP DS 18 elementos obligatorio de EPP permanente
L @ HERRAMIENTAS Y 4.- Uso de EPP cortantes
E e EQUIPOS 5.- PTCIAST
o] 1. ABCIPPA
o0 i TRASLABO AL 2.- Evaluacion de Publicacion radiacion
E = S LUGAR DE &
&Gz @ TRABAJO Y o Exposicién a entorno ) ) UV, inspeccion Certificacion de Uso de Q0I, charla diaria, Supenvisién
8 s4 g Q 5 Quemaduras 1 1 3 3 T [3.- Induccion Diaria bloqueador. N/A EPP basico |uso correcto EPP y N/A N/A 1 1 2 2 T
5 = gs TRASLADO DE a radiacion solar 4 _ Uso de EPP BSaracn 15D DS 18 blogueador rotocolo UV permanente
Eh | @2 |HERRAMENTAS Y PR
E A @& EQUIPOS 5.- Protocolo UV bloqueador
6.- PTC/AST
o n
o i Observacion uso de
o0 i TRASLADG AL 1ADCIPEA EPP anti caidas, ODI, charla diaria
= e ELGARDE Fractura 2.- Evauacion de inspeccion arnes de | Certificacion de Tranajos en uso correcto de Segregacién
w 3 2. TRABAJO Y o torceduras, lentomno 2 o EPP basico y 2 Supervision con cadenas,
9 sy g TRASLADO DE 8 Caida distinto nivel contusion yio 1 1 4 4 T 3.- Induc cion Diaria seguridad, y N/A alkura, uso de altwa EPP anti caidas y peranente conos ylu N/A 1 1 3 3 il
2g 3 HERRAMIENTAS ¥ desnsn 4. Uso de EPP elementos en general DS 18 amnés procedimiento para s
gu @& EQUIPOS 5 - PTC/AST para trabajos en trabajos en akura
; altura
g » A TRASLADO AL 1. ABC/PPA
12 E g- LUGAR DE 2.- Evaluacion de Observacion uso de Centificacion de 001, charla diaria
2 o 6 Fi P 6 i
10 g % ; m1':;\5}:;g ;E g Exposicion cima rac‘ura lchEQUras 1 1 4 4 T :nlcmc EPP de acuerdo a EPP N/A Atencién al EPP basico SO correcto y Supervision NIA NA 1 1 3 2 T
o 5 adverso y/o distension 3.~ Induccion Diaria condiciones DS 18 enterno abligatorio de EPP permanente
e @ g HERRAMIENTAS Y 4 .- Uso de EPP climaticas 9
é EQUIPOS 5.- PTC/AST




LEAD TIME

@ Bloguear sistema
@ Parey Piense

@ Herramientas a usar
@ Epps Especifico

@ Tipo Montaje
@ WModulacion
® Armado

@ Cuerpo
@ Actuador
@ Posicionador

v LEANVALVY

MEJORAMIENTO CONTINUD

Servicios de Ingenieria

@ Modular (0, 25, 50, 75y 100%

7 > @ Conectar elect/netm,
Desmontar W
’ Conectary
/ Modular
/
/
/ [
SRS 5 + . 4 ? —>17:30hrs Termino
; 10min, 90min. I 25min. I 210min ! 15min. " 10min 120min. 10min. +  15min.
] 7 | \
’I ! I ) 1 | \
I ! \
Montaje © 4 wvs x Equipo ! |
Mantencion @ 2 Vvs por equipo _’ I
Modular y I Pruebas
Desconectar Vv Accionamiento @ Modulacién con DCS
Pruebas S— @ Control Torque
@ Verificar aguas abajo PH.y @ Testsello (Norma 598) Montaje Vv b

@ Abrir 100% valvula
@ Verificar condicion falla
@ Descontar elect/nedm.

Accionamiento

@ Test Fuga Actuador

@ Modulacion de 0-100%
@ Test sello (Norma 598)

@ Test Fuga Actuador
@ Modulacién de 0-100%

@ roto antes y Despues

@ Parey Piense

@ Herramientas a usar
@ Sentido Flujo

@ Torque 3 pasos



NonswN e

Inicio 08:30

1. Riesgos

2. Ergonomia
3. Pare, Piense
4. Atento Entorno
5. Trabajo Equipo
6. Yome Cuido

7. Uso Correcto EPP
y Herramientas

8. Varios

PTS
Matriz ‘
Charla 5min. .

Pare y Piense
Foto Equipo
Sistema Bloqueo

. Pauta Mantencién

|

Prevencion

Supervisores Leanvalv
Solicitan a Jefe Mantencion
Autorizaciéon PTC

y

Prevencién

” OBTENCION DEL PTS

Prevencion
Charla 5 min. °
Ejercicios de Esta Listo para NO
Inicio Jornada Intervenir

Revision
Matriz Riesgo

1. Barrera Quimica (solo si es necesario)
2. Botas Especiales (solo si es necesario)

Verificar Carpeta

de Trabajo Asignacién EPP 3. Amnés de ser necesario (solosi es
v necesario)
especificos y 4. Careta Facial
5. Fonos

Herramientas
6. Antparras

Verificos que los e

EPPsy htas esten NO
en buen Estado

y

Prevencién

Verificar Condicién
del equipocomo el
entorno de Este

Localizaciéon
Aea Trabajo

Llamar Supervisor
Montaje Leanvalv

Andlisis Adicional al Pare, Piense y Actiie
1. Estamos en condiciones para realizar un
correcto trabajo?

2. Existe interferencia con algin otro
trabajo?

3. Lineas drenadas de forma completa?

4. Delimitar el area de trabajo sifuese
necesario. (cinta peligro)

Pare, Piense y
Actue

Reprogramar
Tarea

FLUJO

PREVENCION

Lamar ITO

Planta

DESMONTAIJE

VERIFICAR CORRECTAS
MANIOBRAS
DESMONTAIJE

ASEGURAR AISLAMIENTO
DE ENERGIAS
(NEUMA Y ELECTR.)

VERIFICAR TARJETA VERDE
ANDAMIO, YUGO O GRUA
DE SER NECESARIO

ASEGURAR UN
CORRECTO
BLOQUEO

v LEANVALVY

MEJORAMIENTO CONTINUD

Servicios de Ingenieria

MONTAIJE

ASEGURAR CORRECTA
CONEXION DE ENERGIAS
(NEUMA Y ELECTR.)

prevencion VERIFICAR CORRECTAS
MANIOBRAS MONTAIJE

T

VERIFICAR TARJETA VERDE
ANDAMIO, YUGO O GRUA
DE SER NECESARIO

1

Prevencién

EL AREA
TRABAJO

LISTO

St



Supervisores Leanvalv

. ESTRATEGIA PREVENCION

¥

Prevencion

Inicio 08:30

<A Descansar>

«

|
” OBTENCION DEL PTS

1. Riesgos ) Prevencién

2. Ergonomia

z. Zire,tPi:ntSe CharIa 5 min. Reprogramar tamar [TO
. Atento Entomo i

5. Trabajo Equipo EjerCiCiOS de £5ta HISto here p g

6. Yo me Cuido Tarea Planta
7. Uso Correcto EPP
y Herramientas

8. Varios

Inicio Jornada Intervenir

. 4
Observaciones DESMONTAJE

Preventivas
A Programadas

Barrera Quimica (solo si es necesarip

\ ASEGURAR AISLAMIENTO
DE ENERGIAS

1. PTS

2. Matriz ‘

3. Charla 5min. ‘ Revisidon
4. Pare y Piense . .
5. Foto Equipo Matriz Riesgo

6. Sistema Bloqueo
7. Pauta Mantencién

VERIFICAR CORRECTAS
MANIOBRAS
DESMONTAIJE

Verificar Carpeta
de Trabajo Asignacién EPP

f necesario)

eSpecITicos y 4. Careta Facial

Herramientas S Fonos
. ntparras
Sl (NEUMA Y ELECTR.)
ACCién Verificos que los Q ALLASGOS Q
. EPPs y htas esten NG

Subestandar en buen Estado VERIFICAR TARJETA VERDE [ itk
. ANDAMIO, YUGO O GRUA
si g DE SER NECESARIO
v

" » Prevencion
Verificar Condi§ion

del equipo comgel olers dCIO
entorno de Este
Aea abajo

ASEGURAR UN
CORRECTO
BLOQUEO

Llamar Supervisor

Montaje Leanvalv

Andlisis Adicional al Pare, Piense y¥ctue

MONTAIJE

ASEGURAR CORRECTA
CONEXION DE ENERGIAS
(NEUMA Y ELECTR.)

i ]

prevencisn VERIFICAR CORRECTAS
MANIOBRAS MONTAJE

!

VERIFICAR TARJETA VERDE
ANDAMIO, YUGO O GRUA
DE SER NECESARIO

T

4. Delimitar el drea de trabajo sifuese
necesario. (cinta peligro)

Prevencion

1. Estamos en condiciones para realixar un G

correcto trabajo? Pare Piense y
= 2. Existe interferencia con algtn otro ¢ EL AREA
y trabajo? Actue NO

3. Lineas drenadas de forma completa? TRABAJO

LISTO




J13 Vi4 515 D16 L17 M 18 X19

Orden Tag - Nombre w Duracién = Ejecutor - ] 12 (] 12 ] 2 ] 12 ] 12 ] 12 ] 1
0 4 PROGRAMA OFICIAL PGP LICANCEL - 4505865744 1,86 dias i —
0 TAG 4 MANTENCION VARVULA 231.XV-037 1,41 dias | p—
95432081 231-XV-037 PLATAFORMA 0 dias PLANTA i @ sab 8:00
95432081 231-XV-037 COORDINAR ACTIVIDADES PTC 0.5 horas  PLANTA/SUP1 | sdb 800 === sab 830
95432081 | 231XV037 | GRUA PARA DESMONTAR 1 hora PLANTA | 5ab 830 = sab 930
95432081  231-XV-037 = DESMONTAR VALVULA 1 hora MONTAJE 1 | sab 830 s sab 930
95432081 | 231-XV-037 MANTENCION VALVULA 2.5 horas MANT. TALLER 1 i sab 9:30 = sab 12:00
95432081  231-XV-037 GRUA PARA MONTAR / YUGO 1 hora PLANTA I dom 8:30 » dom 9:30
95432081  231-XV-037  MONTAR VALVULA 1 hora MONTAJE 1 | | dom 9:00 s dom “0-00
95432081 231-XV-037 COMISIONAMIENTO ESTATICO 0.5 horas LEANVALV E | dom 10:00 1 dom 10:30
95432081 231-XV-037 NOTIFICAR OM, 0.2 horas LEANVALV E | dom 10:30 + dom 10:42
0 4 MANTENCION VANVULA 231-XV-038 1,47 dias i
95432081 | 231-XV-037 = PLATAFORMA 0 dias PLANTA i @ sab 8:00
95432081 = 231-XV-037  COORDINAR ACTIVIDADES PTC 0.5horas | PLANTA/SUP1 | sab 8:00 =mmm s4b 8:30
95432081 231-XV-037 GRUA PARA DESMONTAR |1 hora PLANTA | sab 9:30 ¢ sab 10:30
95432081 231-XV-037 DESMONTAR VALVULA [ 1 hora MONTAJE 1 sab 9:30 » sab 10:30
95432081 = 231XV-037  MANTENCION VALVULA 25horas | MANT. TALLER 1 | sab 13:00 & sab 15:30
95432081 231-XV-037 GRUA PARA MONTAR / YUGO | 1hora PLANTA | | dom 9:30 ® dom 10:30
95432081  231-XV-037 MONTAR VALVULA | 15horas = MONTAJE1 ! dom 9:30 & dom 11:00
95432081 231-Xv-037 COMISIONAMIENTO ESTATICO 0.5 horas LEANVALV i dom 10:30 1 dom 11:00
95432081 = 231XV-037 | NOTIFICAR OM, 0.2 horas LEANVALY i © dom 11:00 ' dom 11-12
0 4 MANTENCION VANVULA 231-XV-042 1,63 dias e
95432081 = 231-XV-037 | PLATAFORMA 0 dias PLANTA @ sdb8:00 |
95432081  231XV-037 | COORDINAR ACTIVIDADES PTC 05horas  PLANTA/SUP1 sab 8:00 m=m sab 6:30
95432081  231XV-037 | GRUA PARA DESMONTAR 1 hora PLANTA sab 10:30 # sdb 11:30
95432081  231XV-037 | DESMONTAR VALVULA 15horas  MONTAJE 1 sdb 10-30 ® sab 12:00
95432081 231XV-037 | MANTENCION VALVULA Jhoras | MANT. TALLER 2 sab 15:30 ® sab 18:30
95432081 = 231XV-037 | GRUA PARA MONTAR/ YUGO 1 hora PLANTA " dom 10:30 ¥ dom 11:30
95432081  231XV-037 | MONTAR VALVULA 1,5 horas MONTAJE 1 ' dom10:30 ® dom 12:00
95432081  231XV-037 | COMISIONAMIENTO ESTATICO 0.6 horas LEANVALV dom 13:00 1 dom 13:30
95432081 231XV-037 | NOTIFICAR OM, 0.2 horas LEANVALV ! dom 13:30 1 dom 13:42
0 4 MANTENCION VARVULA 231-XV-041 1,74 dias ‘
95432081  231-XV-037 | COORDINAR ACTIVIDADES PTC 05horas | PLANTA/SUP1 sab 8:00 == s3b 8:30
95432081 = 231XV-037 | GRUA PARA DESMONTAR 1 hora PLANTA sab 11:30 = s4b13:30
95432081 ~ 231-XV-037 | DESMONTAR VALVULA 1,5 horas MONTAJE 1 sab 11:30 ® sdb 14:00
95432081 231XV-037 | MANTENCION VALVULA 4horas  MANT.TERR. 1 sab 14:00 = sab 16:00
95432081 231XV-037 | GRUA PARA MONTAR 1 hora PLANTA | dom 11:30 m dom 13:30
95432081 = 231XV-037 | MONTAR VALVULA 1,5 horas MONTAJE 1 | dom 11:30 ® dom 14:00
95432081  231-XV-037 | COMISIONAMIENTO ESTATICO 0,5 horas LEANVALV ! dom 14:00 + dom 14:30
95432081  231-XV-037 | NOTIFICAR OM, 02horas = LEANVALV ; dom 14:30 1 dom 14:42
0 4 MANTENCION VALVULA 231-XV-044 1,86 dias | _ =y
95432081  231XV-037  COORDINAR ACTIVIDADES PTC 05horas | PLANTA/SUP1 | 5db 8:00 mmm s3b 8:30 AG UA
95432081 = 231XV-037 = GRUA PARA DESMONTAR 1 hora PLANTA | s4b 14:30 1 sab 15:30 i
95432081  231XV-037 = DESMONTAR VALVULA 1.5 horas MONTAJE 1 sab 14:30 © sab 16:00
95432081 = 231XV-037  MANTENCION VALVULA Jhoras = MANT. TERR. 1 ! s4b 16:00 === sab 19:00
95432081 = 231XV-037 = GRUA PARA MONTAR 1 hora PLANTA ! ! dom 13:30 & dom 14:30
95432081  231XV-037 = MONTAR VALVULA 1,5 horas MONTAJE 1 ; : dom 13-30 ® dorn 15:00
95432081  231XV-037  COMISIONAMIENTO ESTATICO 05horas  LEANVALV ! dom 15:00 + dom 15:30
95432081  231XV-037  NOTIFICAR OM. 0.2 horas LEANVALY dom 15:30 1 dom 15:42
0 |4 CAMBIO VALVULA 231.XV-035 0,52 dias |
95432081 = 231XV-037 | YUGO CON RIEL 0 dias | ! @ sab8:00
95432081 231-Xv-037 | COORDINAR ACTIVIDADES PTC I 0.5 horas PLANTA/SUP1 | sab8:00 === sib 8:30
95432081  231XV-037  DESMONTAR VALVULA 1.5 horas MONTAJE 2 | sab830 a sab 10:00
95432081 231-XV-037 MONTAR VALVULA 2 horas MONTAJE 2 | sab 10:00 = sab 12:00
95432081  231XV-037  COMISIONAMIENTO ESTATICO 05horas  LEANVALV ! s4b 13:00 1 sdb/13-30
95432081  231XV-037 | NOTIFICAR OM, 0,2 horas LEANVALY sdb 13:30 1 sdb|13:42
0 4 CAMBIO VALVULA 231-XV-028 0,91 dias | ! |
95432081  231XV-037 | YUGO CON RIEL 0 dias PLANTA ! @ sab8:00 |
95432081  231XV-037  COORDINAR ACTIVIDADES PTC 05horas  PLANTA/SUP1 | sab 8:00 === sab 8:30
95432081  231XV-037 = DESMONTAR VALVULA 1,5 horas MONTAJE 2 ; sab 13:00 @ sab 14:30
95432081  231XV-037 = MONTAR VALVULA 2horas  MONTAJE 2 j sab 14:30 ® sab 16:30
95432081  231XV-037  COMISIONAMIENTO ESTATICO 05horas | LEANVALV ! s4b 16:30 1 sab 17:00

95432081 231-XV-037 NOTIFICAR OM, 0.2 horas LEANVALV sab 17:00 1 sa’:b 17:12



N° DE ORDEN

95432081
V/V ON-OFF AIRE SOPLADO FILTRO N21

FOTO EQUIPO

EPP_STD.
N/A
N/A
N/A
N/A

CUERPO VV

MTG

ACTUADOR

BUJE REDUCTOR
LINK MONTAJE
TAPA NVA. ACT.
KIT BLANDOS ACT.

KIT BLANDOS CUERPO
POSICIONADOR

LIMIT SWITCH
REGULADOR AIRE
LINK INSTRUM.

KIT POSICIONADOR
SPOOL

EMPAQUETADURA
ESPARRAGOS
CANT. TUERCAS
LARGO

GRUA

YUGO

ANDAMIO
PLATAFORMA

231-XV-037
MANTENCION COMPLETA

NADA

NADA

NADA

S00151657 /40-25
778183 Link BJ6 a BJ10
S00113397 TapaBJ10
89320 Kit BJ/10

NADA

N/A

$00079402 Axiom 6mm
S00102481 (metalico)
FALTA

N/A

N/A

EPP ESPECIFICOS

Sigma 500_1/16

8 esparragos_3/4" B7
24

g"

N/A

Sl

N/A

N/A




"Ml LEANVALV

SISTEMA GESTION DE INFORMACION PF22



SISTEMA GESTION DE AVANCES

INFORME DE AVANCES PARADA DE PLANTA LICANCEL 2022

Cunwny | |

Cheanuw

For i Sm bl

-
SO

- = ..".';“_ —_—

PROGRAMA PARA 19-10-22

1. GRUA PARA SLIBIR VWS 671-XV-0554A

2. GRUA HORQUILLA PARA MOVER W MANUAL NUEWA A INTERIOR NAVE

3. EMPAGIUETADURA DE 1° CLASE 150 PARA VWV 571-TCW-S00A

4. ESPARRAGDS DE 3/487 (6 UN) CON TUERCAS ZH {32UN)

5. PERNOS PARA WY MANUAL OUE ESTARAN MEDIDA EL DIA DEL DEMOSNTAJE

6. DESMOMTAR VALVULAS A PARTIR DE LAS D9:00HRS Vv MAMNUAL Y 251-HV-1594




SISTEMA GESTION PREVENTIVO EN TERRENO
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SISTEMA GESTION ACTIVOS EN TERRENO
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SISTEMA GESTION TARJETAS TPM EN TERRENO
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ANO ‘2021 Mes JuLIiO SISTEMA GESTION CONFIABILIDAD LEANVALVEIRL.COM
Operacion: SERVICIO Valvula NELES Nombre Etapa: CAMBIO COMPLETO Preparado y Disefiado Por: Samuel Caro Mufioz Fecha Inicio: 22-07-2021
Tag/Ne Golpe 251-HV-604 |[Cliente LICANCEL Téc. Responsable: LEANVALV om 95176526 Fecha Elab. mar-13 Fecha Termino: 25-07-2021
v~ |Supera Test de control Leanvalv DIAGNOSTICO DEL EQUIPO Ne items del Equipo Tipo Observaciones
% |NoSupera Test de control Leanvalv Ne Puntos A Control Inicial Actual | Final Observacion 1 |Tipo Montaje DHL
No Aplica @Regular 2 2 1 |Face to Face v & 2 |Condicion de Falla CERRADA
= 2
REGISTRO FOTOGRAFICO g S| 2 |Empaquetadura (Plancha) Ve v 3 [Cuerpo Valvula 1/291S0313600XT22A
g 2| 3 Esparragos Wi v 4 |Actuador B1JU8/36
2 4 |Torque entre Flange (Lb/pie?) v v 5 |Limit Switch AXIOM
5 |Andamio / Gria v v 6 |Tipo Comunicacion (HARTE, FF, PA) 110V
6 |Herramientas e insumos necesarios YUGO 7 |Accesorio_1
8 |Accesorio_2
Tipo| N® Puntos A Control Diagnostico 1 Antes |Post. Mant.
1 |Prueba Hidraulica (Bar) Pruebas de Operatividad y Conformidad del Equipo
L:,u 2 |Empaque de Prensa (mm)
= | 3 [Torque de Pernos (Lb/pie?) N2 |Rangos|  Actual Final Conf. Tiempos (ms)|Actual Final
= i ©
5 | |Raterites CAMBIO COMPLETO || 8] ™| v v T
o
< g |Kit de Partas Blandas s | 25% T2
s <
=] ]
6 |CUCHILLO o 50% T3
©
1 |Accionamiento (recorrido 0 -100%) E 75% T4
2 |Fugas entre Camara 8 | 100% e g
+ | 3 |Control de accesorios (Link, pernos, etc.)
Q | 4 |Cabezal Test Operacional POST MANTENCION Aprueba Estado Final
O | 5 |Condicién Lever Assembly 1 |FieldCare (Documentar)
g 6 |prensa Estopa CAMBIO COMPLETO 2 |Control Modulante (0,25,50,75,100, 75,50,25,0)
| 4= | 7 |Diafragma 3 [Calibracidn Automatica
Q| 8 |cilindro 4 |Calibracion Manual v
< 9 |Kit de Partas Blandas
10 |Tope de Carrera Control a la Falla
11 N2 Puntos A Control Apertura | Cierre |Ult. Posic.
12 1 |Falla de Aire v
S | 1 [Manémetro 2 |Falla Eléctrica v
S | 2 |Filtro Regulador 3
§ 3 |Tubbing ¢ 4
£ | 4 |Lmit Switch CAMBIO COMPLETO
2 | 5 [Electrovalvula Observaciones:
2 | 6 |Conectores
B 7 |Prensa Cable (PG) * SE SUGIERE QUE UNA VEZ LLEGADA LA ENERGIA AL AREA, SE PUEDA CONECTAR LOS PUNTOS DE
§ 1 |Tapas Cubre Flanges ALIMENTACION DEL LIMIT SWICTH
é 2 |Tapas Cubre Conectores
§ 3
I | 4
. | 5
Nede Intervenciones |  Diagnostico |  Tiempo Ejecucié Mantencién Realizada:
Se realiza cambio completo de la valvula como cambio en el montaje en terreno del equipo debido a requerimientos del cliente, por condicién de fabricacién del equipo
L 2021 010204 Iricio debido a su tamafio y operatividad del este..
Termino
uga Fluido uga Aire poo
2 F Fluid 4 F Ai 06 S I
Total | 2021 [ 01-02-04 Total 0:00] 1 Modulacién 3 Recorrido 5 Observacién 7

Firma Técnico Responsable \/ Firma ADMINISTRADOR ‘/ Firma Super/Encargado de ‘/
(JOSE VARELA) (SAMUEL CARO) Planta (BYRON HERNANDEZ)




"/l LEANVALV

SISTEMA DE GESTION VISUAL TPM
“"CONTROL DE TARJETAS POR EQUIPO”



PF21 LICANCEL

TPM +5S
TAG oT

FECHA DESMON: / / 2021 HORA: 2

FECHA MONTAIJE: / / 2021 HORA: :

INSTALE ESTA TARJETA EN TERRENO
LA INSTALACION Y RETIRO NO AUTORIZADO DE ESTA
TARJETA SERA SANCIONADO POR LEANVALV

TPM + 5S
DESMONTAJE/MONTAIJE
PF21 LICANCEL

INSTALE ESTA TARJETA EN TERRENO
LA INSTALACION Y RETIRO NO AUTORIZADO DE ESTA
TARJETA SERA SANCIONADO POR LEANVALV

SERIE 0002
DESMONTAIJE/MONTAIJE

TRABAJO A EJECUTAR Sentido
CAMBIO VALVULA Flujo. FLUIDO
MANTENCION TERRENO T
MANTENCION TALLER
Observacidn: —_—

(—
TORQUE PERNOS LLAVE A OCUPAR

Lb/Pie

TIPO EMPAQUETADURA DIMENSIONES

Plancha
Espirometalica
RECURSOS

Grua o T
Andamio I_ E A NVAL /-))

Yugo

LAS CINCO S

RECUERDE:

SEIRI: IDENTIFIQUE LO NECESARIO DE LO INNECESARIO
SEITON: LO QUE HOY TENGO IDENTIFICADO, LO ORDENO

SEISO: UNA VEZ ORDENADO, LIMPIO EL AREA DE TRABAJO

SUPERVISOR RESPONSABLE

eAnvaD)




MANTENCION VALVULA

TAG oM TPM + 5S MANTENCION
651-LV-247 95184728
FECHA:__J___ /2021 HORA:_ _: VALVULA
INSTALE ESTA TARJETA AL LLEGAR VALVULA EN TALLER INSTALE ESTA TARJETA EN TERRENO
LA INSTALACION Y RETIRO NO AUTORIZADO DE ESTA LA INSTALACION Y RETIRO NO AUTORIZADO DE ESTA
TARJETA SERA SANCIONADO LEANVALV TARJETA SERA SANCIONADO POR LEANVALV

MANTENCION VALVULA
CUERPO VALVULA

Modelo LAS CINCO S

Guillotina |:| Posic. Montaje Pruebas

Globo [] B-HR[] Inicial [ ] ——— RECUERDE:

Bola ] D-HL[] Final [ SEIRI: IDENTIFIQUE LO NECESARIO DE LO INNECESARIO
Mariposa [] A-BU[] Prensal_] SEITON: LO QUE HOY TENGO IDENTIFICADO, LO ORDENC
Segmento [ | Otro SEISO: UNA VEZ ORDENADO, LIMPIO EL AREA DE TRABAJ

ACTUADOR Tipo Movimiento
Modelo Rotatorio |:|

est. Fuga Aire ineal|:|
EJC E mi;altlﬁ a L JOSE VARELA TOLEDO

SUPERVISOR RESPONSABLE

Construccion
Otro Final [] Diafragma []

Ajuste Cilindro ]
Apertura [_| Cremallera [] @
Cierre [] LEANVAL@) LEAI\[\/AL )

~




TPM + 5S
TAG

SERIE

oM

FECHA:

/201___ HORA: :

INSTALE ESTA TARJETA EN TERRENO

Tipo Posicior

ND9000 | |

Fisher | |
ABB | |

Limit Swi

Tipo Comun.

Hart D
12v []
Profis D

Calibracion
Autom.
Manual

Observaciones

Senal de falla
Apertura D

Cierre I:l

Test operativ.

Rangos | -
0-25% 1]
25-509% 1 [

75-100% ) ]

0-100% L0

Accesorios
Manometro []
Filtro =
Tubbing L]
PG L8

Electrovalvula ]

reanvald

MEJORAMENTO CONTNUO

LAS CINCO S

RECUERDE:

SEIRI: IDENTIFIQUE LO NECESARIO DE LO INNECESARIO
SEITON: LO QUE HOY TENGO IDENTIFICADO, LO ORDENC
SEISO: UNA VEZ ORDENADO, LIMPIO EL AREA DE TRABAIJ

SUPERVISOR RESPONSABLE

E'E”AN\/ALC))

MEJORAMIENTO CONTINUO




TPM + 58 SERIE

TAG oM
FECHA: / /2021 HORA:
INSTALE ESTA TARJETA EN TERRENO

RANGOS DE PRUEBAS

CLOSED SERIE LAS CINCO S

L] 0% :
Observaciones
|| 25% RECUERDE:

D 50% SEIKETZU: ES NECESARIO ESTANDARIZAR CADA PROCES(
|:| |:| 75% SHITSUKE: BUSQUE SIEMPRE LA MEJORA CONITNUA
SEISO: UNA VEZ ORDENADO, LIMPIO EL AREA DE TRABAJ

Tag Visible| ] Prensaestopa |

Sentido flujo valvula Flanges |
Limpieza del equipo [ | Electrovalvula | SUPERVISOR RESPONSABLE
Fugasdeaire | | Valorregulador | |

Conexionado Correcto | |~ TapaND9000 | |

Regulador en buen estado I:]
eAva)) CEANVAL

MEJORAMIENTO CONTINUO
MEJORAMIENTO CONTINUG
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AREA 661



\fh, (9 I 4
| 661-HV-265A (VV SE DESMONTA PARA LAVADO QUIMICO Y LUEGO SE
MONTA)




AREA 671



671-TV-800A




AREA /31
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AREA /51
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751-XV-103 751-XV-115




751-XV-048




"Ml LEANVALV

PROCEDIMIENTOS GESTION VISUAL TPM



PROCEDIMIENTO DESMONTAJE VALVULA

DESMONTAJE DE VALVULA

A) )
Evaluacion de Seleccion de
riesgos EETIERIES

C) b))
Soltar Drenar fluido
pernos

F)
Desmontar
valvula

E)

Estrobar valvula

PASOS:

A) Evaluacion de riesgos

B) Seleccion de herramientas

C) Soltar pernos.

Evaluar los potenciales
riesgos que implica el
desmontaje de la vélvula,
utilizando las
herramientas preventivas
tales como PTC, parey
piense u otras
herramientas de
evaluacién de riesgos.

_ Seleccién de herramienta y
! ] maniobras a utilizar.
-Llaves punta corona.
- Pasador coénico.
-Tecles
-Eslingas.
-Grilletes

Soltar
pernos
inferiores
dela
valvula
para
controlar
posible
drenaje de
fluido

F) Desmontar vélvula.

Mediante
herramienta o
maniobra(depen
diendo del
tamafio de la
valvula) abrir

. lineas para
drenar posible
estanqueidad
de fluido en las
lineas cercando
con cinta de
peligro.

Dependiendo
del tamafio
de lavalvula,
estrobar esta
mediante
elementos de
Y maniobras

S tales como
tecles,
eslingas,
estrobos,

grilletes etc...

Verificado el drenaje del fluido, desmontar la vdlvula
protegiendo su propiedad fisica y protegiendo la
propiedad fisica de las bridas (flanges y cuello ) de las
lineas.




PROCEDIMIENTO DESMONTAJE VALVULA FUIDO QUIMICO

DESMONTAJE DE VALVULA

A) B)
Proteccion Seleccion de
gquimica EETIERIES

C) D)
Soltar Drenar fluido
pernos

F)
Desmontar
valvula

E)

Estrobar valvula

PASOS:

A) Proteccidn quimica

B) Seleccion de herramientas

C) Soltar pernos.

-Utilizar las herramientas
preventivas tales como
PTC, pare y piense u otras
herramientas de
evaluacién de riesgos.
-Botas de pvc.

-Traje quimico.

- Guantes de pvc.

- Careta facial.

- Proteccién respiratoria

_ Seleccién de herramienta y
! ] maniobras a utilizar.
-Llaves punta corona.
- Pasador cdnico.
-Tecles
-Eslingas.
-Grilletes

Soltar
pernos
inferiores
dela
valvula
para
controlar
posible
drenaje de
fluido

F) Desmontar vélvula.

Mediante
herramienta o
maniobra(depen
diendo del
tamafio de la
valvula) abrir

. lineas para
drenar posible
estanqueidad
de fluido en las
lineas.

Dependiendo
del tamafio
de lavalvula,
estrobar esta
mediante
elementos de
maniobras
tales como
tecles,
eslingas,
estrobos,
grilletes etc...

Verificado el drenaje del fluido, desmontar la vdlvula
protegiendo su propiedad fisica y protegiendo la
propiedad fisica de las bridas (flanges y cuello ) de las
lineas.




PROCEDIMIENTO DESMONTAJE VALVULA ALTA TEMPERATURA

DESMONTAJE DE VALVULA

A) )

Proteccion alta Seleccién de
temperatura herramientas

C) b))
Soltar Drenar fluido
pernos

F)
Desmontar
valvula

E)

Estrobar valvula

PASOS:

A) Proteccion alta temperatura

B) Seleccion de herramientas

C) Soltar pernos.

preventivas tales como PTC,
pare y piense u otras
) herramientas.
|

' Utilizar las herramientas

- Casaca para alta temperatura.

| - pantaldn para alta
‘ - temperatura.
J -Zapatos para alta
a of temperatura.
‘) t - guantes para alta
- temperatura
¢ - careta facial

Seleccion de herramientay
maniobras a utilizar.
-Llaves punta corona.

- Pasador cdnico.

-Tecles

-Eslingas.

-Grilletes

Soltar
pernos
inferiores
dela
valvula
para
controlar
posibles
vahos de
vapor.

F) Desmontar vélvula.

Mediante

" herramienta o

| maniobra(depen
diendo del
tamafio de la
valvula) abrir

= lineas para
eliminar posibles
vahos de vapor
que contengan
las lineas.

Dependiendo
del tamafio
de lavalvula,
estrobar esta
mediante
elementos de
maniobras
tales como
tecles,
eslingas,
estrobos,

grilletes etc...

Verificado el drenaje del fluido, desmontar la vdlvula
protegiendo su propiedad fisica y protegiendo la
propiedad fisica de las bridas (flanges y cuello ) de las
lineas.




PROCEDIMIENTO DESMONTAJE VALVULA EN ALTURA

DESMONTAJE DE VALVULA

A) )
Evaluacion de

Traslado de

riesgos EETIERIES

C) D)
Soltar Drenar fluido
pernos

F)
Desmontar
valvula

E)
Estrobar valvula

PASOS:

A) Evaluacion de riesgos

B) Traslado de herramientas

C) Soltar pernos.

-Utilizar las herramientas
preventivas tales como
PTC, pare y piense u otras
herramientas de
evaluacién de riesgos.
-Evaluar el estatus del
andamio.(aprobado
reprobado)

-utilizar arnés de
seguridad con dos colas
para desplazamiento de
la persona en altura.

- Mediante
contenedores y por
medio de cordeles de
seguridad izar el
contenedor con las
herramientas a
utilizar.

Soltar
pernos
inferiores
dela
valvula
para
controlar
posible
drenaje de
fluido

F) Desmontar vélvula.

Mediante
herramienta o
\ maniobra(depen
diendo del
tamafio de la
valvula) abrir
lineas para
drenar posible
estanqueidad
de fluido en las
lineas.

Dependiendo
del tamafio
de lavalvula,
estrobar esta
mediante
elementos de
maniobras
tales como
tecles,
eslingas,
estrobos,
grilletes etc...

Verificado el drenaje del fluido, desmontar la vdlvula
protegiendo su propiedad fisica y protegiendo la
propiedad fisica de las bridas (flanges y cuello ) de las
lineas.
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8 PERNOS ;®|l®@+ 12 PERNOS

di 1]
d-d<osmm(y32) L5mm (1/167) Mésino Jmm (1/8") Méximo
Paso 1: Torque al 30% | | Paso 2: Torque al 60% | |
Paso 3: Torque al 100% | | Paso 4: Relogeo en sentido horario al 100% del torque recomendada

Marca Llave de Torque/ Codificacion/Vigencia de certificado:
Nota: Aproximar y redondear los valores o multiplos de 5 para acomodarse a la herramienta de torgue.

8 PERNOS 1-5-3-7 - 2-6-4-8

1-9-5-13 - 3-11-7-15 - 2-10-6-14 - 4-12-8-16

24 PERNOS 1-13-7-19 - 4-16-10-22 -> 2-14-8-20 - 5-17-11-23 - 3-15-9-21 - 6-18-12-24
32PERNOS  |1-17-9-25 =5 5-21-13-29 =5 3-19-11-27 = 7-23-15-31 - 2-18-10-26 - 6-22-14-30->4-20-12-28 -> 8-24-16-32

40 PERNOS 1-2-3-4 > 21-22-23-24 - 13-14-15-16 > 33-34-35-36 -> 5-6-7-8 > 25-26-27-28 >17-18-19-20 -> 37-38-39-40 > 9-10-11-12 -> 29-30-31-32

1-2-3-4 - 25-26-27-28 -> 13-14-15-16 -> 37-38-39-40 - 5-6-7-8 > 29-30-31-32 >17-18-19-20 -> 41-42-43-44 - 9-10-11-12 -> 33-34-35-36 > 21-22-23-24-> 45
46-47-48

56 PERNOS 1-2-3-4 - 29-30-31-32 - 13-14-15-16 -> 41-42-43-44 -> 21-22-23-24 - 49-50-51-52 ->9-10-11-12 > 37-38-39-40 > 25-26-27-28 -> 53-54-55-56 - 17-18-19-20
-45-46-47-48 -> 5-6-7-8 -> 33-34-35-36

64 PERNOS 1-2-3-4 > 33-34-35-36 > 17-18-19-20 -> 49-50-51-52 = 9-10-11-12 -> 41-42-43-44 ->25-26-27-28 -> 57-58-59-60 -> 5-6-7-8 > 37-38-39-40 > 21-22-23-24 >
53-54-55-56->13-14-15-16 -> 45-46-47-48 -> 29-30-31-32 -> 61-62-63-64




CHESTERTON®
TABLA DE TORQUE PARA JUNTAS ESPIROMETALICAS
ANSI 16.5 150 Lb.

Tamafio Contacto Contacto Areade  Numero de | Mds. Trg. por Comp. Maxima Comp. Minima Mds. Disp.
Nominal  D.L DE. Contacto  ge  JPemos (pulg) @ 60 KSI Comp.por  disponible requerida  Min.Trg. Comp. Torque
Tuberla  Junta Jurta dJunta  Pemos tensién permos  perno @ en Junta enJunta  por Permo Requerido en | Preferido
(pulg)  (puig)  (puig)  (pulg)  (N°) (ftib.) 60K (ftib) psi) (psi) (fh)  Juntafps) | (ftib)
0.50 0.75 1.25 0, 4 0.5 (1/27) 1] T560 38503 10000 16 30000 47
0,75 1.00 1.56 1.13 4 0.5 (1127) &0 7560 26712 10000 22 26712 60
1.00 1.26 1,88 1,53 4 0.5 (1/2%) &0 7560 18713 10000 a0 18713 60
1,25 1.88 2.38 1.67 4 0.5 (1/2%) &0 7560 18118 10000 33 18118 60
1.50 213 275 239 4 0,5 (1/2%) 60 7560 12637 10000 47 12637 60
2,00 2,75 3.38 3m 4 0,63 (5/8") 120 12120 16125 10000 7d 16125 120
250 325 3.88 3,50 4 0,63 (5/8") 120 12120 13861 10000 BT 13861 120
3,00 4 .00 4,75 515 4 0.63 (5/8") 120 12120 9406 8406 120 9106 120
4,00 5,00 5.B8 747 B 0,63 (5/8") 120 12120 12974 10000 g2 12974 120
5,00 6,13 .00 8.02 8 0,76 (3/4") 200 18120 16071 10000 124 16071 200
6,00 719 825 12,88 8 0,76 (3/4") 200 18120 11253 10000 178 11253 200
8.00 8,19 10,38 18,25 B 0.75 (3/4") 200 18120 Tadh 7945 200 7915 200
10,00 1.3 12.50 2.2 12 0,88 (T/8") 320 25140 13584 10000 236 13581 320
12.00 13,38 14,75 30,37 12 0,88 (T/E") 320 25140 9933 9933 320 94933 320
14,00 14 63 16,00 3307 12 101" 490 33060 119495 10000 408 11985 4490
16,00 16,63 18.25 44 51 16 21 4590 33060 11884 10000 412 11881 4490
18.00 18,69 20.75 63,88 16 1.13(1 189 710 43680 10940 10000 649 10840 710
20.00 20,69 22,75 70,36 20 1.13 (1 1/8%) 710 43680 12415 10000 872 12415 710
24,00 24,75 27.00 91,45 20 1.25 (1 1/4%) 1000 85740 12180 10000 820 12180 1000




[CHESTERTOMN®

TABLA N“2
Diam. Liava | (Lb-Pial
Parnos Min. Max EsLA
1M |
"
e 27 54l o0
158 a5 Bi| 150
| 1118 5] oAl 20
1" 1 50 1800 350
1A} %44l 3B s
1" SR 225 450 &80
1= 1310 33z| mA 17E0
P ace| sonl 1
7" 316 E3n| 1260 400
L rao| 1as0l 170
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TR | 21946 70| 3420 se00
[ Fun | auro| ared] e
2 ua 3 n2 2880] 5780 11340
AT T A825| 7RsD 1400
T 3° fag
= 4" {iz [

TABLA DE TORQUE
LAMINA DE FIBRA SINTETICA (ESTILOS 450-455-457-459- ECS)
TABLA N* ECS-T ECS-B-W E-196
CANTIDAD DE PERNOS SEGUN LIBRAJE
Plpng | LB L8 [ L8 L8
Didm. Largs Cani |Didm. Lesgo Cand. [Didm. Large Casl [Diém. Largo  Cand Didm. Lerge  Cant
i L L e P 2 w2 | TR 4 12® kR 4 T SR 4 4
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INSTRUCCIONES

PARA SELECGIDNAR EL TOROUE ADECUADO
FRIMEFRC DETERMME EL DIAMETRO DEL PERND
CE ACUERDD A LA TABLA N1 EEMFLD:
PARA LM FLANGE DE 107 ¥ J00Lb CORRESPONDE
FERKOES NE 17}

LIk, VET NETERMIMADD EL DMME TR DEL FERMD
SE USA LA TABELA W2 DONDE VEMOS QUE

PARA EL PERKO DE 1° PODEMGE DAR UK TORQUE
ENTRE 225 Y 450 Lb-Fia



CHESTERTON®

TABLA DE TORQUE
TEFLON EXPANDIDO (ESTILO 184)

INSTRUCCIONES
CANTIDAD DE PERNOS SEGUN LIBRAJE
Piping | LE T T 18 =3 [T
Dk, Liwges Cand |Dides. Large Camt. |Delin. Lasgo Canl Cam. [Osen, Livgs  Cont Cart Min,  Mds Esth
1 W | 271 d = | T3] &4 1T ' i d | i A [ ] U PARA SELECCONAR EL TORDUE ADECUADC
s v w4 4 | [rwe] o B 2| a ] e PRAERD DETERMINE EL DIAMETRD DEL PERNO
L b | e L] a [ e i 4 4 L] nE n 42| 100 OO ACEREFEDO A LA TARE & N1 EJENFLO:
e | [ zve] 4 4 [mrraa] « 4 4 ] s 1s] a3 FAFLA LIl FLANGE DE 107 ¥ 300Lb CORRE SPONDE
" 13 i | 34 L] I R [ 4 “ 4 & = 11E a7 84| I0O FERMNOE OE 17
T A EETI 2 ENE [ 3 ] 1" 1M 70| 140 =0 UMA VEZ DETERMINADA EL DIAMETRD DEL FEANG
Tie_|selvi] 4 [ = [ [ [ FaE]  1i2] 24| 5m SE LISA LA TARLA N°2 DONDE VEMDS CUE
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